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de traction 2-1 a tete en saillie, comporte aine ca- 
lotte 25 en matiere plastique coiffant la totalite 
de la coflerette 29 et s'&endant par son element 26 
jusqu'au voisinage du tube du rivet. 

Lorsque ee dernier est pose sur la paroi 27, 
I'element 26 de la calotte lorme joint d'etancheite 
entre le rivet et ladite paroi tandis que le reste 
de la calotte obture, de facon etanche, Tajourage 
central du rivet sans qu'une deterioration quelcon- 
que de celle-ci soit a craindre au moment de 1'ope- 
ration de rivetage, ce qui ne raanquerait pas de se 
produire avec les procedes de pose des rivets en 
etoile connus jusqu'ace jour. 

RESUME 

1° Procede dc pose d'un rivet tubulaire a poser 
ou etoile au rnoyen d'une tige susceptible d'etre 
engagee dans le rivet, pourvue d'une tete en sail- 
lie amenagee pour venir en butee oontre 1'orifiee 
de celui-ci et jpresentant eventuellernent au voisi- 
nage de cette tete une section reduite constituant 
une amorce de rupture, consistant a engager cette 
tige de telle sorte que sa tete vienne en butee contre 
Torifice central de la coflerette, puis a enfiler 1'en- 
*emble dans Tajourage de la piece a fixer et dans 
le trou de la paroi jusqu'a ce que la coflerette et 
la piece a fixer viennent en butee contre I'une des 
faces de la paroi, puis a. enfiler la tige faisant sail- 
lie par rapport a 1'autre face dans un ajourage ame- 
nage au centre d'une enclume «a river en etoile et 
a exercer sur rextremite de la tige, en prenant 
appui sur 1'enclume, une Iraction convenable jus- 
qu'a formation de i'etoile de .rivetage. 
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2° Rivets tubul aires a poser en etoile dans les- 
quels : 

a. La tige a tete en saillie coanportant au voisi- 
nage de cette derniere une section reduite* consti- 
tuant une amorce de -rupture presente un diametre 
tel qu'efle puisse etre engagee a force et «mise en 
vente engagee a fond dans le rivet de facon a faire 
un tout avec celuUci et (a ne pouvoir s'en separer 
qu'a la fin de la pose sous I'eflet de la traction 
provoquant sa rupture; 

6. La tete en saillie de la tige est amenagee de 
facon a penetrer a force dans le tube au voisinage 
de la collerette au -cours du rivetage et a y Tester 
coincee; 

c. Le rivet, selon a, parte une calotte constitue 
en une matiexe impermeable et deformable de pre- 
ference elastiquemerrt, amenagee de maniere a coif- 
fer la collerette et la tete en saillie et s'etendant 
jusqu'au voisinage du tube de iagon a constituer, 
apres rivetage, un obturateur etanche entre le rivet 
et la paroi de fixation. 

3° Outil de rivetage constitue par la combinai- 
son, avec un outil de rivetage en caisson, d'une en- 
clume a jiver en etoile presentant a. sa partie cen- 
trale un ajourage destine a etre traverse par la tige 
et comportant des mors amen ages de maniere a se 
refermer sur ladite tige et a effectuer sur celle-ci 
une traction convenable a partir d'un point d'appui 
solidaire de 1'enclume. 
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fer la collerette et la tete en saillie et s'etendant 
jusqu/au voisinage du tube de fagon a constituer, 
apres rivetage, un obturateur etanche entre le rivet 
et la paroi de fixation. 

La presente invention a egalement pout objet tin 
outil de rivetage constitue par la combinaison, avec 
un outil de rivetage en caisson, d'une endunie a 
river en etoile presentant a sa partie centrale un 
ajourage destine a etre traverse par la tige, et com* 
port ant des mors araenages de maniere a se refer- 
mer sur Jadite tige et a effectuer sur celle-ci une 
traction convenable a partir d'un point d'appui soli- 
daire de 1'endume. 

Le rivet en etoile. muni de sa tige -de traction, 
pent etre pose sans qu 5 un choc ou un appui ait a 
etre exerce sur sa coflerette autrement que par la 
tete en saillie de la tige et, de ce fait, il n'est pas 
necessaire que ladke collerette soit accessible au 
moment de 1'operation de rivetage proprement dite. 
Cette caractcristique permet en particulier de munir 
le rivet d'une calotte d'etancheite en matiere defor- 
mable sans que le rivetage pwsse en trainer une 
deterioration quelconque de ladke calotte. 

L'invention sera mieux comprise a da lecture de 
la description qui va suivre et a 1'examen du des- 
sin annexe dans lequel : 

Les figures 1 et 2 representent reapectivement en 
elevation et en coupe longitudinale, un rivet des- 
tine a etre rive en etoile; 

La figure 3 ? une tige de ir action a tete en sail- 
lie destinee a etre enfilee dans leorivet; 

La figure 4, la meme tige enfilee dans le rivet; 

Les figures 5 et 6, en elevation et plan, une cn- 
clume a rivet en etoile presentant un ajourage a 
sa partie centrale; 

La figure 7 une coupe par VII-VII de la figure 6; 

Les figures 8 et 9 montrertt en elevation-coupe, 
un rivet conforme a Tinvention et une enclume an 
debut et a la fin de I'operation de rivetage; 

La figure 10 est une vue de 1'etoile de rivetage; 

La figure 11 est une elevation-coupe, avec arra- 
chement, d'un outil de pose; 

Et la figure 12. une coupe axiale d'un rivet con- 
forme a rinvention. pose sur une paroi et muni 
d'une calotte d'etancheite. 

Aux figures 1 et 2. 1 distingue le tube du rivet 
portant a Turie de ses extremitcs la collerette 2 pre- 
sentant un orifice central 7. 

Aux figures 3 et 4. 3 designe la tige de traction 
comportant une tete en saillie 4 et. au, voisinage de 
cefle-d une partie de moindre section 5. jouant le 
role d'amorce de rupture. La tige presente en outre, 
a Pappose de la tete, une extremite effilee 6 des- 
tinee a faciliter son introduction dans le tube du 
rivet et dans Pajourage de 1'endume. Par ailleurs, 
sa section est telle qndle pent etre engagee a force 
dans ie tube 1. 

A la figure 4. la tige a ete enfilee a fond dans 



le rivet de telle maniere que sa tete vienne en 
butee contre i'orifice 7 de la coflerette. 

Aux figures 5, 6 et 7, 1'enclume a oiver en etoile 
8 presente une partie centrale en saillie 9 portant 
des creusures 10 separees par des aretes tranchan- 
tes 11. La partie en saillie 9 presente un ajourage 
central 12 destine a etre traverse par la tige 3. 
L'endume comporte egalement un canon filete 
coaxial a Pajourage 12, destine a permettre sa fixa- 
tion sur 1'outil de traction. 

A la figure 8, le rivet I traverse par la tige 3 
est enfile dans Pajourage de la piece 14 a fixer sur 
la paroi 15j puis, dans 3'ajourage central de l'en- 
dume 8, son extremite Sa depassant quel que peu 
de cefle-ci. 

II sujfit alors d'effectuer sur I'extremite 3a une 
traction convenabk dans la direction de la Heche F 
cn prenant appui sur Pendunie pour realiser la pe- 
netration de la partie centrale 9, en saillie, de celle- 
ci a I'interieur du tube 1 et le decoupage de la 
paroi du tube par les aretes tranchantes 11 «n la- 
melles qui, guidees et cambrees par les creusures 10 
au fur et a mesuxe de leur formation, constituent 
les branches 16 de Petoile de rivetage (fig. 9 et 10). 

Ainsi que le anontre la figure 9, la traction est 
poursuivie jusqu'a ce que les branches 16 viemient 
prendre appui sur la paroi 15, realisant ainsi le 
rivetage desire. 

La poiwrsuite de la traction au-dela de ce stade 
rencontre de toute evidence une resistance beau coup 
plus grande qui provoque la penetration de la tete 
en saillie 4 a I'interieur du tube par deformation 
de cdui-ci, puis la rupture de la ttige dans la partie 
de moindre resistance 5. La tete reste coincee dans 
le tube et ia partie de la tige sifcuee au-dela du point 
de rupture est eliminee. 

A la figure 11, Pendume 8 est combinee avec 
un outil de traction comportant d'une fagon connue 
un corps 17 su»r Pexlxemite duqud est fixe Pen- 
dume et un bras de manoeuvre 18; le corps 17 
porte, en outre, des paliers 19 dans lesquels touril- 
lonne 1'axe 20 du bras de -manoeuvre 21 comman- 
dant le motivement de fexmeture des mors 22 ame- 
nages dans 1'axe de Pajourage central de 1'endume 
et leur translation dans la direction de la fleche 
T lorsque Pan rapproche les deux leviers 1'un de 
1'autre et vice-versa. 

Lorsque Ton introdtut la tige 3 a fond dans 1'ajou- 
rage central de Penclume, son extremite apposee 
a la tete vient se placer entre les mors maintenus 
ouverts par rouveriure totale des iras de manoeu- 
vre. La fermeture de ceux-ci provoque le serrage des 
mors sur la tige et leur translation dans le sens 
de la fleche T. Dans ce mouvement les paliers 19 
de 1'axe 20 seryent de point d'appui solidaire de 
1'endume * la force de traction exercee sur la tige. 

A la figure 12, le rivet en etoile 23 <pose con- 
formement au precede ci-dessus k 1'aide d'une t : ge 
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La presente invention conceme tin procede de 
pose d'un rivet tubulaire ouvert a ses deux extre- 
rnkes, du genre communement appeie « rivet a poser 
en etoile dans lequei rextrernite du rivet oppo- 
see a la collerette est rivee sur une enclujme ame- 
nagee de facpn a determiner par deohirure du metal 
de la tige, un certain nombre de lamelles dongitu- 
dinaies qui eont rabattues en direction de la tete 
jusqu'a contact intime avec la paroi portant le rivet 

Un tel rivet doit etre, au moment de son rive- 
tage, accessible par ses deux extremites car il est 
indispensable qu'une poussee ou un choc soit appli- 
que sur la collerette, tandis que i'enclume assure 
a I'autre extremite, la formation de 1'etoile de rive- 
tage. 

II est par aifleuxs connu d'effeotu'er le rivetage 
d'un rivet tubulaire par le procede dit <lu « rive- 
tage en caisson j> en utilisant une tige pourvue d'une 
tete en saiflie et enniee dans le rivet lui-oneme 
engage ensuite dans le trou de fixation, de telle 
sorte que la collerette -du, rivet et la tete de la tige 
se trouvent xespectivement de pant et d'autre de 
la paroi, 1'operation de rivetage consistant a enfi- 
lex la tige dans un ajourage amenage au centre 
d'une enclume, puis a effectuer sur cette tige en 
prenant appui sur i'enolurne, une traction Jcorrve- 
nable jusqu'a rivetage de IVxtxemke du rivet oppo- 
see a la collerette par penetration a force dc la tete 
en saiUie dans ladite extremite entrainant la defor- 
mation xequise da, metaL Pan* ailleurs, la tige com- 
porte generalement, au voisinage de la tete, une 
section reduite destinee a en detenminer la rupture 
sous 1'effet de la traction. CeQe-ci s'effectue a 1'aide 
d'un outil poxtant 1'enclume et comportant dans 
1'axe de 1'ajourage central de celle-d, deux mors 
amenages de facpn a exercer a partix d'un point 
d'appui solidaire de 1'enclume, une importante trac- 
tion sur la tige. 

Le procede pennet la .pose de rivets dans des 



parois accessibles d'un seal cote, tmais il ne se prete 
pas a la pose des rivets en etoile. 

Le precede de pose selon i'invention obvde a ces 
inconvenients et consiste pour assurer la pose d'un 
rivet tubulaire a poser en etoile sur une paroi au 
moyen d'une tige susceptible d'etre engagee dans 
le rivet, pourvue d'une tete en saillie amenagee pour 
venir en butee centre 1'orifice de cdui-ci et presen- 
tant eventuellement au 'voisinage de cette tete une 
section reduite constituent une amorce de (rupture, 
a engager cette dge de telle sorte que sa tete vienne 
en butee. contre I'orifice central de la oofierette, puis 
a enfller rensemble dans 1'ajourage de la piece a 
fixer et dans 1c trou de la paroi jusqu'a ce que 
la collerette et la piece a •fixer vienneat en butee 
contre Tune des faces de la paroi, puis a enfiier 
la tige fadsant saiflie par rapport a 1'autre face 
dans un ajourage amenage au centre d'une enclume 
a river en etoiie et a exercer sur 1'extremite d 
la tige, en prenant appui sur I'endume, une trac- 
tion convenable jusqu'd formation de 1'etoile de 
rivetage. 

L'imvention presente, en outre, des caracteristiques 
suivantes prises en cornbinaison ou sepaxement : 

a. La tige a iete en sailiie comportant au voi- 
sinage de cette demiere une section (reduite consti- 
tuamt une amorce de rupture, presente un diametre 
tel qu'efle puisse etre engagee a force et mise en 
vente engagee a fond, dans le (rivet de facpn a fad re 
un tout avec celui-ci et a ne pouvoir sen separer 
qu'a la fin de la pose sous 1'effet de la traction pro- 
voquant sa rupture; 

6. La tete en saiflie de da tige est amenagee de 
f agon a penetrer a force dans 1 <tube au voisinage 
de la collerette au cours du rivetage et a y rester 
coincee; 

c. Le rivet, selon a s porte une calotte constituee 
en une matiere impermeable et defbrmable, <de pre- 
ference elastiqucment, amenagee de maniere a coif- 
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